
	1、目的
明确并规范模具的评审内容和评审程序，提高评审质量，提高模具评审效率，保证模具开发的成功率，缩短开发周期，降低开发成本。
  
[bookmark: _GoBack]2、适用范围    
本制度适用于公司所有新开发及设变的模具。

3、职责权限 
     3.1、模具设计主管：负责评审计划制定；负责模具设计输入、输出的确认，包括结构设计、模具工艺要求；评审内容的确认；评审过程及评审后存在问题的设计更改进行审批；评审后设计更改的组织实施。
     3.1、模具部机加主管：负责协助模具加工工艺评审，确保模具后期加工顺利进行。
     3.4、模具装配主管：负责协助模具结构设计，提供模具装配相关工艺要求。
     3.5、项目负责人：负责提供模具开发的相关资料，监督评审结果落实；
     3.6、模具为外协厂设计开发的，模具设计师及项目负责人负责跟踪外协厂评审落实情况。

4、评审的分类及主要内容
4.1、模具开发立项：
评审的目的是确认模具开发的可行性。其评审内容包括：
1）产品相关资料是否完整，技术要求是否明确？
2）模具开发成本预算是否可控？
3）模具结构是否满足产品要求？
4）目前公司是否符合开模条件？
5）模具开发周期是否合理？
6）模具的材料质量是否得到保证？
7) 模具的生产加工是否满足产品节拍要求？
8）模具的寿命是否满足产品的订单需求？
4.2、模具的结构工艺：
评审的目的是确认模具达到开发的要求目的。其评审内容包括：
   4.2.1、模架：
1) 模具的模架大小、强度是否合理？
2）模架的即嘴孔径、球半径、定位圈跟跟公司注塑机匹配？
3）模架的顶出中心、即嘴中心是否一致？
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  4.2.2、产品：
1）产品塑料收缩率是否准确？
2）是否符合的产品公差要求？
3) 出模、皮纹角度是否明确?
   4.2.3、进胶：
1) 进胶方式是否合理？

2）流道尺寸、胶口尺寸是否合理？
   4.2.4、模仁：
1）模仁的分型面选择是否合理？
2）模仁的大小和强度是否合理？
3）前、后模仁结构是否有干涉？
4）需要防转的镶针有无防转？
   4.2.5、行位：
1）行位的分型面选择是否合理？
2）行位的大小和强度合理？
3）行位跟模仁、模架是否有干涉？
4）行位的运动行程是否足够？
  4.2.6、斜顶：
1）斜顶的滑座处左右是否避空？
2）斜顶导板是否与模板配合？
3）多个斜顶导向块和滑座是否分开？
4）斜顶的顶出行程是否足够？
5）斜顶是否有防转措施？
 4.2.7、顶针：
1）顶针布置是否合理？
2）顶针大小是否合理？
3）顶针避空是否合理？
4）回位装置是否合理？

 4.2.8、水路：
1）水路运水是否能够构成回路？
2）水路是否不会与螺钉、顶针、等干涉？
3）水路接头间距要是否足够大？
4）水路与其他孔针的距离是否合理？
5）水路是否能保证模具温度均匀？(常温±5º) 
 4.2.9、加工：
1）避免不必要的清角，倒角足够大， CNC是否能加工出来？
2）应力集中处是否有倒角？
3）中大型零件有无吊环孔？
4）镶件拆装是否方便？
5）产品的出模方式选择是否合理？



 4.2.10、模具寿命：
    1）模具的承受压力是合理？
    2）模具钢材的硬度、耐热性、韧性是否合理？
    3) 模具表面的平行度与垂直度是否合理?
    4）模具的配合是否牢固？
    5）模具的润滑系统是否合理？

5、评审流程 
5. 1、评审准备：
   5.1.1、模具设计负责人根据评审计划，评审之前收集评审所需的相关资料，并认真逐一提前审核一遍。
5.1.2、模具设计负责人根据模具开发不同阶段将需评审的内容填写于《模具评审单》。
5.1.3  确定需参加评审的部门及人员。 
5. 2、评审通知： 
5.2.1、评审实施前，模具设计负责人应按确定参加评审的部门及人员发出评审通知，评审通知的时间至少要提前一天，并在评审前再进行确认 
5.2.2、参加评审的部门及人员在接到评审通知时，应即时回应，如因工作安排不能参加评审时，应向评审组织人请假并指定代理人代为参加。  
5.2.3、在发出评审通知后，应将准备好的《模具评审单》发至各参加评审人员，以便参加评审人员提前了解评审内容，准备提出的问题或意见建议。评审内容以纸质文档发出，并建立发放记录，评审完成后，应予收回。 
5.3、评审实施： 
5.3.1、评审采用会议形式，由模具设计负责人主持，主持人负责评审会议记录、模具开发进度分析、模具资料分析、评审内容讲解。 
5.3.2、参加评审人员应对评审内容中存在的可能影响模具开发的问题提出意见及改善对策，并做出评审结论。 

5.4 、评审结果处理： 
5.4.1模具设计负责人应根据评审的结果做一份《模具评审报告》。对提出的问题及改善对策进行分析处理，并记录于《模具评审改善跟踪表》，进行实施改善跟踪，保留实施及实施效果验证的记录。必须时，应再次进行评审。
5.5、 模具为外协厂设计开发的，产品开发项目及模具设计负责人负责准备评审资料，组织评审，首先简单描述产品特点、开发资料及设计思路，然后按评审要点逐一评审，包括外协厂自己的评审内容，综合公司与外协厂的评审结果，形成模具评审纪要并存档发放，并跟踪督促评审纪要落实情况。



6、相关文件及表单 
6.1《模具评审与检查表》
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